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@ Einstellsystem an Walzenfarbworken 

@ Die Erfindung betrifft die Voreinsteilung des Farbflusses 
und das Einlaufenlassen der Druckfarbe an Walzenfarbwor- 
ken vor Oruckbeginn, dadurch gekennzetchnet, daQ die 
Druckfarbe den Farbwalzen vor Dmckbeginn ausschlie&lich 
aus dem Farbkasten durch die, dem zonalen Farbbedarf 
entsprechend, geoffneten Farbzonen zugef Qhrt wird, wobai 
die Drehgeschwindigkett des Farbduktors auf eine der 
Papier/Fa rbe-Kombination entsprechende Gro&e gebracht 
wird. Das Laden und Entladen des Farbwerks wird zu 
Testzwacken separat betrachtet, um daraus fur das jeweilige 
Farbwerk charakteristische Kennlinien und Kennziffem abzu> 
leiten, aus denan sich die Einstellungen der Farbzonen und 
der Duktordrehgaschwindigkeit ergeben. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren sowie eine dazugehorige Vorrichtung zur Voreinstellung des Farbflusses 
sowie das Einiaufenlassen der Druckf arbe an Walzenfarbwerken vor Begirin eines Dnickauftrages. 

5 Es ist bekannt, daB bei den Farbwerken des Hochdruckes und Flachdruckes die Druckfarbe aus einem 
Farbreservoir, das ubiicherweise als Farbkasten ausgebildet ist, in das Farbwerk in zonenweise unterschiedliche 
Volumenstrome Qbertragen werden muB, abhangig vom zonenweisen Farbbedarf der Druckform. Die Offnun- 
gen dieser Farbzonen sind meist vom Bedienungspult der Druckmaschine fembedienbar oder femverstellbar. 
Weiterhin gibt es sogenannte Druckplattenscanner, die die druckenden Flachen auf der Druckplatte abtasten 

10 und daraus die zonenweise druckenden Fladien berechnen. Gleichartig kann auch aus den Signalen eines 
Computer-to-Flate-Belichters der zonal druckende Flachenanteil der Druckplatten bestimmt werden. Diese 
Daten werden von der Druckmaschine zur Voreinstellung der Farbzonen benUtzt Weiterhin ist bekannt, daB die 
Obertragung der Druckfarbe vom Farbkasten mittels eines als Farbpumpe wirkenden Farbduktors erfolgt, der 
entsprechend seiner Drehgeschwindigkeit die Druckfarbe auf die Walzen des Farbwerks ubertragt. meist mittels 

15 einen Farbhebers. Die Druckmaschinen mit modemen Walzenfarbwerken baben fur die Farbzonen und Farb- 
duktoren sowie fur den Farbhebertakt (beispielsweise eine einstellbare Untersetzung von 1 :2 bis 1 : 18 in 
Relation zum Druckmaschinentakt) computersteuerbare Einstellmoglichkeiten. Die Duktordrehgeschwindig- 
keit, in Verbindung mit der Offnung der Farbzonen und dem Farbhebertakt, bestinunt den zonenweise einstell- 
baren Volumenstrom der Druckfarbe ins Farbweric 

20 Eine der wichtigsten Aufgaben des Druckers besteht nun darin, die Farbzonen genau so weit zu offnen und die 
Duktordrehgeschwindigkeit in Verbindung mit dem Hebertakt so einzusteDen, daB der Volumenstrom der ins 
Farbwerk eingebrachten Farbe beim Druck eine bestimmte Farbschichtdicke ergibt, die einer vorgegebenen 
Farbdichte im Vollton entspricht Idealerweise sollte die gedruckte Farbdichte im Vollton auf dem Bednickstoff 
einen konstanten, auftragsgemaB vorgegebenen Wert haben. Diese VoUtondichte ist nicht nur von der aufge- 

25 druckten Farbschichtdicke, sondem zusatzlich noch von der verwendeten Druckfarbe/Papier-Kombination 
abhangig. 

Die je Zone bendtigte Farbe hangt somit einerseits von der zonalen druckenden Fl&che der Druckplatte, 
andererseits von der verwendeten Papier/Farbe-Kombination ab. Wird die vorgegebene Farbdichte tm Fort- 
druck nicht erreicht, so muB der Drucker den FarbfluB durch Verstellungen an den Farbzonen oder/und am 
30 Farbduktor konrigieren. Derartige Eingriffe wirken sich im Druck, wegea der groBen Farbkapazitat der Farb- 
walzen, mit erheblicher VerzSgerung aus. Im Laufe der Zeit stellt sich jedoch ein stabiler Zustand ein, in dem die 
zonale, aus dem Farbwerk entnonunene Farbmenge genau gleich der Ins Farbwerk zonal eingebrachten Farb- 
menge ist Dabei stellt sich ein der Intensitat des zonalen Farbflusses entsprechendes Farbniveau auf den Walzen 
des Farbwerks ein. 

35 Wegen der beschriebenen vielfaltigen EinfluBgrdBen und EinfluBmdglichkeiten ist es verstandlich, daB es fttr 
einen Drucker sehr schwierig ist systematisch vorzugehen. Ein Druckmaschinenhersteller empfiehlt beispiels- 
weise die Farbe ins Farbwerk laufen zu lassen, unabhangig vom zu druckenden Auftrag, indem die Farbzonen 
7,2% zu offnen sind und die Duktordrehzahl auf 100% zu stellen Ist und die Maschine 1 Minute lang mit 12.000 
U/h betrieben wird. In der Druckereipraxis wird das ttglich demonstriert, indem der Drucker wahrend der 

40 Anlau^hase die Farbgebung mehrfach selektiv verandert Beim Anlauf der Druckmaschine verstellt der Druk- 
ker, nach der visuellen Dberpruf ung eines entnommenen Druckbogens, die Offnung der Farbzonen, um hinsicht- 
lich der Farbgebung die Vorgaben des Andruckes (bzw. Proofs) oder eines Standards zu errelchen. Der Drucker 
weiB, daO die vorgenommenen Anderungen wegen derTraghelt des Farbwerks nicht sofort auf dem Druckbo- 
gen sichtbar werden. Es dauert eine Welle, bis sich aus den Stelleingrif fen an den Farbzonen oder am Farbduktor 

45 ein stabiler FarbfluB ergeben haL Dabei geht einerseits viel Produktionszeit verloren, andererseits wird Makula- 
tur produziert Im Bogendruck wird ubiicherweise wahrend dieses Aniaufvorgangs 'T^akulatur vorgelegt*, d. h. 
es wird ein Pickchen bereits bednickter Bogen in den Anleger gelegt, um unbedrucktes Papier einzusparen. Im 
RoUendruck wird zwangslaufig immer WeiBmakulatur bedruckt 
Weiterhin Ist es in der Druckereipraxis bekannt, daB nur dann relativ wenig RQstzeit far die Farbeinstellung 

50 bendtigt wird, wenn bei einem Druckpiattenwechsel die Papier/Farbe-Kombinadon bestehen bleibt Das ist 
meist der Fall, wenn ein grdBerer Auftrag aus mehreren Druckformen besteht (z. B. Zeitschrif t oder Katalog mit 
mehreren 16-Seiten Bogen). 

1st jedoch von Auftrag zu Auftrag auf anderes Papier zu dnicken, so weiB der Drucker zwar, daB beispielswei- 
se ein mattes Papier oder ein ungestrichenes Papier mehr Farbe bendtigt als ein glanzend gestrichenes Papier, 

55 wieviel dieses Mehr an Farbe jedoch betragt, muB der Drucker durch versuchsweises Einstellen am Farbwerk 
herantastend ermittela 

Weiterhin ist bekannt, daB es seit vielen Jahren in Druckfarbenlabors und Papierlabors die Mdglichkeit gibt 
gewogene Testdrucke herzustellen, mit der u. a. die Ergiebigkeit von Farben (engl.: mileage) bzw. der Farbbe- 
darf verschiedener Papiere besdmmt werden kann. 

60 Weiterhin ist bekannt, daB in 2k>nen mit groBem FarbfluB, also mit groBem Farbbedarf, die Schichtdicke der 
Druckfarbe hdher ist als bet Zonen mit wenig Farbbedarf. Einige Walzenfarbwerke enthalten die Einstellmdg- 
lichkeit Tarbwerktrennung*, um im Falie einer Produktionsunterbrechung auch den FarbfluB, nicht nur im 
Zulauf aus dem Farbkasten und bei Einflrbung der Druckform zu tmterbrechen, sondem auch zwischen den 
oberen und unteren Farfowalzen. Damit wird erreicht, daB beim Wlederanlauf die ersten Druckbogen nicht 

65 alhsusehr Gb^^bt werden. Wegen dieses Unterschiedes in der Farbschichtdicke auf den Walzen gibt es 
auBerdem einen QuerfluB von Farbe, der durdi die seitliche Verreibung der Reiberwalzen verstarkt wird. Wird 
beispielsweise nur eine Farbzone gedffnet, so gelangt, bedingt durch diesen QuerfluB, auch in die Nachbarzonen 
eine geringe Menge Druckfarbe. Die GrdBe dieses Querflusses hangt vom Unterschied im Farbniveau zweier 
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benachbarter Zonen, von der Walzengeoraetrie, also der Anzahl, dem Durchraesser der Walzen und der 
Intensitat der Verreibung ab. 

Enthalt ein Wabtenfarbwerk bereits ein Farbprofil aus einem vorhergehenden Druckauftrag, so ist dieses 
Prof il fiir einen nachf olgenden Druckauf trag meist ungeeignet. Wird nun durch die Daten des Druckplattenscan- 
ners das neue Profil eingegebcn, so dauert es, insbesondere bei der Umstellung von zonal hohem Farbbedarf auf 5 
niedrigen Farbbedarf, relativ lange, bis das Zuviel an Farbe abgeflossen ist 

In der Vergangenheit wurden folgende praktische Vorschlage gemacht, um diesen groBen Zeitbedarf zu 
reduzieren. Ein Druckmaschinenhersteller empfiehit, mit dem Farbheber bei geschlossenen Farbzonen die 
Druckfarbe von den Walzen in den Farbkasten zuriickzufodem. Die Erfinder schlugen in einem Fachbeitrag 
(Deutscher Dnicker Nr. 33/5-9-1991) vor, wahrend des Aniaufs eines neuen Druckauftrags die Farbzonen lo 
vorerst nicht auf den Farbbedarf des neuen Auftrags einzustellen, sondem in einer Art '^orhalten" den Mittel- 
wert aus altem und neuen Farbprofil einzustellen, damit in der Anlaufphase das alte Farbprofil schneller 
abgebaut wird. 

Erst nach dicser Anlaufphase wcrden die Farbzonen dem neuen Farbprofil entsprechend eingestellt Diese 
beiden Vorschlage verringem zwar den bisherigen Zeitbedarf, sie haben aber nach wie vor den Nachteil sehr is 
trage zu sein, insbesondere, wenn in Zonen mit urspriinglich viel Farbbedarf beim neuen Auftrag nur sehr wenig 
Farbbedarf besteht " " ]" " ; 

Die Aufgabe der Erfindting ist nun, die vorhandenen technischen Mittei so gezielt einzusetzen, daB bereits 
nach wenigen Zylinderumdrehungen nach Dnickbeginn ein stabiler FarbfiuB in der richtigen Intensitat entsteht 
Die je Zone verf ugbare Farbmenge soil moglichst genau dem Farbbedarf entsprechen und genau diese Menge 20 
soil aus dem Farbkasten nachgefOhrt werden. Wird eine Abweichung von der Sollfarbdichte festgestellt, so soli 
filr eine definierbare Zahl von Maschinentakten (= Zyiindenimdrehungen bzw. Farbhebertakte) zonenweise 
mehr bzw. weniger Farbe gefordert werden kdnnen, um das Farbniveau im Farbwerk zonenweise gezielt andem 
zu k5nnen,ohne den gesamten FarbfiuB fOr langere Zeit zu andem. 

ErfindungsgemaB wird folgendermaBen vorgegangen: 25 
Die Farbzonen eines Walzenfarbwerks werden, den Daten eines Druckplattenscanners entsprechend, dem 
zonalem Farbbedarf geoffnet (0 bis 100%). In Kombination dazu wird die Farbduktorgeschwindigkeit, entspre- 
chend den Ergiebigkeitskurven der vorgegebenen Papier/Farbe-Kombination, eingestellt Generell gilt: Hoher 
Farbbedarf bei saugflhigem, rauhen Papier und einer Druckfarbe mit geringer Ergiebigkeit Die Verfahren, wie 
die richtigen Einstellungen des Duktors zu finden sind, werden im nachfolgenden Beispiel beschrieben. Beim 30 
konventionellen Offsetdruck wird die Feuchtmittelmenge entsprechend der geforderten Farbmenge eingestellt. 
Die moglichen Verfahren werden im nachfolgenden Beispiel genauer beschrieben. Wird mit einem Walzcnfarb- 
werk eine Hochdruckplatte oder eine Trockenoffsetplatte (z. B. Toray-Platte) eingef arbt, so entfallt die Einstel- 
lung am Feuchtwerk. 

ErfindungsgemaB ist ein einzustellendes Farbwerk hinsiditlich seiner typischen Eigenschaften zu testen, um 35 
spezielle Kenniinien und Kennzahlen zu ermittebi. Ffir diesen Testfall — im Gegensatz rur Qblichen Betriebs- 
weise — ist das Laden und Entladen des Farbwerks als jeweils ein voneinander unabhangiger Vorgang zu 
betrachten. Laden und Entladen werden voneinander separat und zeitlich nacheinander getrennt getestet, was 
im folgenden in einem Verf ahrensbeispiel detailliert beschrieben wird. 

Das Farbwerk wird. nachdem die Farbzonen, den druckenden Flachen der Druckplatte entsprechend, einge- 40 
stellt wurden, mit einer definierbaren Zahl von Maschinen- oder Heber-Takten geladen (Einlaufenlassen von 
Farbe), ohne daB gedruckt wird. Somit stellt sich, dera zonalen Farbbedarf entsprechend, ein definiertes Farbni- 
veau im Walzenfarbwerk ein. 

Falls aus einem vorhergehenden Druckauftrag ein Farbprofil im Farbwerk besteht, wird erfindungsgemaB 
daf&r gesorgt, daB nach dera Ende dieses Dnickauftrages noch einige Druckbogen, z. B. 10 Bogen, unter 45 
folgenden Bedingungen gedruckt werden: Alle Farbzonen werden geschlossen, der Farbheber l§uft weiter, so 
daB er, wie oben beschrieben, Farbe in den Farbkasten zurfickfdrdert Zusitzlich wird beim Offsetdruck die 
Feuchtung abgestellL Dadurch konunt es zum Tonen, d. h. die gesamte Druckplatte ^bt sich ein. Es entsteht ein 
sehr starker FarbfiuB aus dem Farbwerk, der das existierende Farbprofil schnell abbaut Beim Trockenoffset 
oder beim Hochdruck existiert kein Feuchtwerk. Bei diesen Verfahren dauert es ein wenig langer, etwa 20 bis 30 50 
Bogen, bis das existierende Farbprofil ohne Farbzuf uhr genUgend weit abgebaut ist Im Bogendruck kann diese 
"Auslaufmakulatur* als bedruckte Makulaturbogen am Ende des zu bedruckenden Papierstapels vorgelegt 
werden, so daB keine "WeiBmakulatur^ verbraucht wird. 

Ein Ausfuhnmgsbeispiel der Erfindung wird im folgenden beschrieben, um die richtige Einstellung und die 
Charakteristik der Farbzonen und des Farbduktors systematisch zu Gberprufen sowie die Nebenwirkungsfrei- ss 
heit und den Farbquertransport im Farbwerk darzustellen: 
Wichtig und wesentlich ist, daB die Vorgange 

a) Laden des Farbwerks und 

b) Entladen des Farbwerks separat zu betrachten sind. Als Testform wird eine Volltonflache verwendeL 60 

Es wird von einer praxisOblichen Duktor- und Farbzoneneinstellung ausgegangen, z. B. 
Farbzonen = 50% (Zo = 50), Farfoduktor 50% (Do = 50). Zum Laden lauft das Farbwerk mit den vorgegebenen 
Zonen- und Duktoreinstellungen eine definierte Zahl von Hebertakten, ohne daB gedruckt wird (entsprechend 
folgender Tabelle 10 • , . 80 Takte). , 65 

Nach dem Laden dauert es eine definierte Zahl von Umdrehungen bis gedruckt werden kann (entsprediend 
folgender TabcQe einheitlich 10 Takte). Diese Zahl ist als Lecrlauf festzuhalten. Nach jedem Laden und Leerlauf 
wird eine vorgegebene Bogenzahl gedruckt (entsprechend folgender Tabelle 10 . . . 100* Druckbogen). 
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Zur Gberwachung und Registrierung der Versuche sind folgende MaBnahmen zweckmaGig: 

— Automatischcs ProtokoII 

— Inkjet Marking auf jedem Bogen 

— Untersttitzung der Dokumentation durch Video-Camrecorder. 

Serie A 



Versuchs- 
Nr. 


a ) Laden 

Hebertakte 


Leerlauf 
Takte 


b) Entladen 
Druckbogen 


1. 


10 


10 


10 


2. 


20 


lO 


10 


3. 


40 


10 


10 


4. 


80 


10 


100* 



* (Oder bis die Farbdichte ein Minimum von 
D-=-0,50 untersclareitet:. 



Serie B bis E 

Gleiche Versuche beispielsweise mit den folgenden Einstellungen an den Farbzonen und am Farbduktor: 

Z « Zo/2undZ » 2Zo 
D = Do/2 und D = 2 Do 

Es ist, abhangig vom Dnickmaschinentyp, eventuell besser die Punkte 10% —90% — bet Z und D einzustellen 
(oder ahniiche WerteX um die Funktion dergefdrderten Farbmenge f = f(Z, D) bestimmen zu konnen. 

Die densitometrische Auswertung der Druckbogen (Scanning Densitometer verwenden, niit Datenauswerte- 
programm) zeigt: 

Ladung und Emladung 

Aus den Entladekiuven ist die Entladecliarakteristik des Farbwerkes und durch die unterschiedliche Ladung 
auch die Ladecharakteristik darzusteilen^ z. B. als Farbdichteverlauf, gemittelt uber die Bogenbreite in Abhan- 
gigkeit von der gedruckten BogenzahL 

GleichlaufgQte der Farbzonen 
Durch zonenwebes Auswerten kann die Gleichlaufgute der Zonen ermittelt werden. 

Test auf Nebenwirkungsfreiheit und Quertransport der Farbe 
Gleiche Testform aber Farbzonen altemierend auf Z 10, 90 ... 10, 90% einstellen. 

Serien drucken wie A . . . E, dann Farbzonen gegenlaufig zu vorhin auf Z 90, 10. . . 90, 10% einstellen und 
wieder Serien drucken, wie A . . . E. 

Variante: Nach dem Einlaufenlassen mehr als 10 LeertakteU Auswertung wie oben. Das Profil der Zonen ist 
deudich sichtbar und wird von Bogen zu Bogen undeutlicher, da einerseits keine Farbe nachflieBt und anderer- 
seits durch die Verreibung die Farbe quer transportiert wird. 

Einstellung des Feuchtwerks 

Der Feuchtduktor wird proportional zum Farbduktor eingestellt, wobei der Feuchtmittelbedarf der Druck- 
farbe als Korrekturfaktor hinzukonunt 



MeBprogranune und Auswerteprogranune 
Es sind unterschiedliche MeB- und Auswerteprogramnie vorgesehen, 
— Ladung und Entladung 
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— Gleichlaufgiite der Farbzonen 

— Nebenwirkungsfreiheit und Quertransport der Farbe. 

Bevor das MeBprogramm durchgefuhrt wird, ist das Scanning Densitometer und die Datenspeicherung sowie 
die Datenverarbeitungzu prufenl 

Auf eine eindeutige Synchronisierung der MeBwerte auf die Farbzonenschrauben durch Anfang und Ende D < 
Daiax ist zuachten. 

Auswertung zur Ladung und Entiadung 

Es sind Farbdichtemessungen an alien 10 Druckbogen einer Serie parallel zum Greifer mlt moglichst vielen 
MeBwerten (ca. alle 5 ram) durchzufuhren und auf Diskette zu speichem. Jeder DichtemeBwert lautet: Dy 



10 



Fig, 3: Definition von Bogenbreite i = 1 . . . m und 

von Bogennummer j = 1 . . . n is 
Der Mittelwcrt je Bogen j Qber alle Farbzonen betragt: 



Die Abweichung der Farbdichte in jeder Zone vom Bogenmittelwert lautet: 

25 

Die dazugehorige Standardabweichung berechnet sich folgendermaBen: 

STDV (ADO = STDV (ADij - Dj). 30 

Wegen der nicht vorhandenen Farbzufuhr sinkt von Bogen zu Bogen die mittlere Farbdichte Dj. 

Diese Bestimmung dieses Mittelwertes ist wichtig, da nur so die Werte der aufeinanderfolgenden Bogen 

f unktionsgerecht verglichen werden konnen. 
Die Funktion Dj = f(j) ist eine Darstellung der Entladekurve. 35 
Aus den Funktionen konnen Kennziffem, vergieichbar zu den Zeitkonstanten bei RC-Gliedem elektrischer 

Netzwerke gebildet werden. 

Auswertung zur Gleichlauf gQte der Farbzonen 

40 

Zur gezielten Darstellung der Unterschiede einzefner Farbzonen, ist folgendermaBen vorzugehen: 
Der Mittel wert je Farbzone i Qber alle Bogen betragt: 




45 



mit der dazugehorigen Standardabweichung: STDV (D^) 

Wegen der von Bogen zu Bogen absinkenden Farbdichte ist die Standardabweichung naturlich grdBer als bei so 
der vorherigen Auswertung, 

Wird nun der Mittelwert Di Qber alle i aufgetragen, so zeigt sich weldie Farbzone i mehr bzw, wcnigcr Farbe 
als der Durchschnitt fdrdert 

Nebenwirkungsfreiheit und Quertransport 55 

Nur wenn die weiter oben beschriebenen Testdrucke mit altemierend gedffneten Farbzonen durchgefOhrt 
wurden, ist auch die cntsprechende Auswertung mOglich. Dazu ist die Farbdichte an der Greiferkante» genauso 
wie fur die oben beschriebenen Auswertungen zu messea 

Bei den Auswerteprogrammen werden die Zonen mit viel und wenig Farbmenge seperat betrachtet 60 

PatentansprQche 

1. Verfahren zur VoreinsteDung des Farbflusses und zum Einlaufenlassen der Druckfarbe inein Walzenfarb- 
werk mit Farbwalzen (4) mit Farbreservoir (z. B. Farbkasten) (IX einstellbarer Farbpumpe (z, B. Farbduk- 65 
tor) (6) und einstellbaren Farbzonen (3), die femverstellbar odcr durch DatenObertragung dem druckenden 
Flachenanteil entsprechend einstellbar sind, dadurch gekennzeicfaunet, daB die Druckfarbe den Farbwalzen 
(4) vor Druckbeginn ausschlieBlich aus dem Farbkasten<t) durch die dem zonenweisen Farbbedarf entspre- 
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chend geoff neten Farbzonen zugefuhrt wircL 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Farbe vor Druckbeginn fur eine definierba- 
re Zeit zugefuhrt wird. 

3. Verfahren nach Anspruch U dadurch gekennzeichnet, daB die Farbe vor Druckbeginn fur eine definierba- 
5 re Anzahl von Farbwerkf ulltakten, z. B. Hebertakte, zugefuhrt wird. 

4. Verfahren nach Anspruch 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB die Einstellung der Drehgeschwindigkeit 
des Farbduktors (6) entsprechend der zu verwendeten Bedruckstoff/Druckfarbe-Kombtnation vorgenom- 
men wird. 

5. Verfahren nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, daB durch systematische Tests die richtige Einstel- 
10 lung fur eine vorgegebene Papier/Farbe-Kombination ermittelt wird. 

6. Verfahren nach Anspruch 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet* daB bei einer standardgemaBen Papier/Farbe- 
Kombination und einer definierten Testform einige Serien von Druckbogen gedruckt werden, bet denen vor 
Druckbeginn serienweise unterschiedliche Mengen von Farbe ins Farbwerk eingelaufen sind, und jeweils 
mit Druckbeginn die Farbzufuhr abgestellt wird. 

15 7. Verfahren nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, daB die umerschiedlichen Mengen von Farbe - 
dadurch erzeugt werden^ daB sowohl die Duktordrehzahl als auch die Takte des Hebers geztelt variiert 
werden, wahrend die Of Fnungen der Farbzonen, dem Farbbedarf der Testform entsprechend, unverandert 
bteiben. 

8. Verfahren nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, daB die Farbung der Druckbogen verglichen wird 
20 mit Probedruckstreif en aus dem Labor, bei denen die Firbung durch Wagung definiert wurde. 

9. Verfahren nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, daB die Farbung der Druckbogen mit beliebig 
hergestellten Farbungsmustem verglichen wird* 

10. Verfahren nach Anspruch 6 bis 9, dadurch gekennzeichnet, daB aus derartigen Testdrucken Vorgabe- 
werte fur die Duktoreinstellung ermittelt werden. 

25 11. Verfahren nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet^ daB die Feuchtduktoreinstellung entsprechend 

den Werten des Farbduktors folgend einzusteilen ist 

IZ Verfahren nach Anspruch 6 bis 1 1, dadurch gekennzeicimet, daB aus derartigen Testdrucken Vorgabe- 
werte ftir das Farbeeinlauf enlassen vor Druckbeginn ermittelt werden. 

13. Verfahren nach Anspruch 12; dadurch gekennzeichnet, daB derartige Testdrucke mit beliebigen Papier/ 
30 Farbe-KLombinationen durchgef uhrt werden. 

14. Verfahren nach einem oder mehreren der Anspruche 1 bis 13, dadurch gekennzeichnet, daB nach 
Auftragsende alle Farbzonen geschlossen werden und mit dieser Einstellung eine definierbare Xahl von 
Druckbogen produziert wird. 

15. Verfahren nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, daB bei Offsetdruckwerken zusatzlich die Feuch- 
35 tung abgestellt wird. 

16. Verfahren nach einem der vorherigen AnsprOche, dadurch gekennzeichnet, daB aus den gesammelten 
Daten Kennlinien fur die ins Farbwerk geforderte Menge» abhangig von der Anzahl der Fordertakte, der 
Duktordrehzahl und von der Offnung der Farbzonen ermittelt werden. 

17. Verfahren nach Anspruch 16, dadurch gekennzeichnet, daB die Kennlinien als Farbdichte in Abhangig* 
40 keit von der Anzahl der Fordertaikte, Duktordrehzahl und Offnung der Farbzonen dargestellt werden. 

18. Verfahren nach einem oder mehreren der vorherigen Anspruche, dadurch gekennzeichnet^ daB das 
Fdrderverhalten der Farbzonen hinsichtlich Gleichlauf von Zone zu Zone durch statistische Verdichtung 
der gesammelten Daten ermittelt wird. 

19. Verfahren nach einem oder mehreren der vorherigen AnsprCche» dadurch gekennzeichnet, daB charak- 
45 teristische Kennziffem fur das Einlaufen der Druckfarbe und fur das Auslaufen der Druckfarbe gebildet 

werden, in Analogic zu Zeitkonstanten bei RC-Gliedem (R = Widerstand, C = Kondensator) in elektri- 
schen Netzwerken. 

20. Verfahren nach Anspruch 16 bis 19, dadurch gekennzeichnet, daB fur jeden Maschinentyp derartige 
charakteristische Kennlinien und Kennziffem ermittelt werden. 

50 21. Verfahren nach einem oder mehreren der vorherigen Anspruche, dadurch gekennzeichnet. daB statt des 

Bogendrucks der Rollendruck betroffen ist 

22. Vorrichtung zur Voreinstelltmg des Farblusses und zum Einlaufenlassen der Druckfarbe in ein Walzen- 
farbwerk mit Farbreservoir (z. B. Farbkasten), einstellbarer Farbpumpe (z. B. Farbduktor) und eiiistellbaren 
Farbzonen, die femverstellbar oder durch Datenubertragung dem dnickenden Flachenanteil entsprechend 

55 einstellbar sind, dadurch gekennzeichnet, daB zur vortibergehenden Anderung der Farbzufuhr die Farbzo- 
neneinsteOung progranungesteuert fOr eine definierbare Anzahl von Takten (Druckzylinderumdrehungen) 
weiter gedffnet werden kann, um dann auf den voreingestellten Wert wieder zurQckzugehen. ^ 

23. Vorrichtung nach Anspruch 22, dadurch gekennzeichnet, daB zur vorUbergehenden Anderung der 
Farbzufuhr die Farbzoneneinstellung programmgesteuert fur eine definierbare Anzahl von Takten (Druck- 

60 zylinderumdrehungen) weiter geschlossen werden kann, um dann auf den voreingestellten Wert wieder 

zunickzugehen. 
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